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Das Unternehmen

Produktion und Technik

Beginnend bei der Problemstellung und Anwendungsbeschreibung entwickelt und produziert EICH Walzlager

mit besonders hohem Individualisierungsgrad.

Je nach Kundenanforderung und/oder Einsatzfall kdnnen die Lager alternativ aus hochfesten, hoch-
warmfesten oder rostfreien Walzlagerstahlen gefertigt werden. Als Standardmaterial werden die (iblichen

Walzlagerstahle verarbeitet.

Das Fertigungsspektrum von Walzlagern beginnt bei einem Innendurchmesser von 30 mm und endet bei
1800 mm AuRendurchmesser. Dabei ist die Produktionstiefe sehr hoch — von der Entwicklung bis zur End-
Abnahme finden alle Prozesse unter einem Dach statt. CAD-Konstruktion, Werkteilbearbeitung auf modernen
CNC-Maschinen, Weich-/Hartbearbeitung und Warmebehandlung greifen bei EICH nahtlos in-einander und

unterliegen standigen Qualitatskontrollen.

Das ist die Basis flir Sonderlager mit kurzen Lieferzeiten, optimaler Produktionsqualitat und

marktgerechte Preise.
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Das Unternehmen

Know How

In enger Kooperation mit unseren Kunden entwickeln und produzieren wir Wélzlager mit hohem Individua-

lisierungsgrad; exakt auf die jeweiligen Anwendungsanforderungen abgestimmt.

Eich versteht sich als technologischer Entwicklungspartner der Industrie, der bereits in der Planungs- und
Entwicklungsphase von Anlagen und Aggregaten sein technisches Know-how einbringt. Auch bei der spateren
Optimierung bleibt Eich ein kompetenter Ansprechpartner. Die enge Kooperation mit den Kunden ist Grundlage

fir eine den individuellen Anforderungen entsprechenden Walzlagerentwicklung.

Als Mitglied der FVA (Forschungsvereinigung Antriebstechnik) im Arbeitskreis Walzlager halten wir engen
Kontakt zu den Neuerungen der Branche und engagieren uns in der Betreuung von Forschungsprojekten

bekannter Universitaten.
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Das Unternehmen
Philosophie

Prinzipien der Lagertechnik in qualitativ hochwertige und maRgeschneiderte Losungen fiir unsere Kunden

umzusetzen, das ist unsere Philosophie.

In der Produktion tragen hochqualifizierte Facharbeiter zu diesem Prinzip bei. Unser Standort in Deutschland
bietet uns die Mdglichkeiten dies kontinuierlich zu gewahrleisten. Konzentriert auf die Anforderungen der
Kunden sind die Produktionsbereiche auf absolute Flexibilitat ausgerichtet und arbeiten an der stetigen
Effizienz der Produktion. Durch jahrelange Erfahrung wissen die Mitarbeiter, worauf es ankommt und tragen

mit ihren Ideen zu produktspezifischen Verbesserungen bei.
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Das Unternehmen

Historie

Zur Boomzeit des Bergbaus und der Stahl-
industrie wurde die Maschinenfabrik Joseph
Eich KG 1939 als metallverarbeitender Betrieb

in Hattingen gegriindet.

15 Mitarbeiter leisteten damals Pionierarbeit
bei der Entwicklung und Produktion des in
Deutschland neuartigen Lagertyps: des
Federrollenlagers. Vollig neuartig war die

Entwicklung der Innen- und Auflenringe dieser

Lagertypen: Federinnen- und Feder-
aulenblichse. Schnell etablierte sich das

Unternehmen als hochspezialisierter Anbieter — und fokussierte die Ausrichtung in den 40er und 50er Jahren

Heute ist die Eich Rollenlager GmbH weltweit als
Ansprechpartner fiir und Produzent von Federrollen-

lagern, Walzlagern und Spezialldsungen bekannt.

weiter auf die wachsende Stahl- und Schwerindustrie.Inhalt > Das Unternehmen > Historie  Seite 8/ 74



Das Unternehmen

Erfolg

Seit Jahrzehnten bauen wir unseren Erfolg auf einer engen Zusammenarbeit mit den wichtigsten Anlagen-

bauern fiir Stranggiefmaschinen auf.

Die Grundlagen des Erfolges bilden vier Saulen:

1) Der konsequente Austausch mit renommierten Anlagenbetreibern in Deutschland und international, die
insbesondere anlagenspezifisch zu weiteren Verbesserungen und Neuentwicklungen gefthrt haben.

2) Die Mitarbeiter des Unternehmens, die die Anforderung des Kunden als Ganzes sehen und die Lieferung
eines Produktes intensiv durch umfassende Serviceleistungen stutzen.

3) Fir die Innovationsfahigkeit unserer Mitarbeiter seien folgende Beispiele genannt: Fir zwei
Fertigungsbereiche — Federringproduktion und AulRenschleifen — haben wir in Eigenleistung zwei
Werkzeugmaschinen gebaut, die zur weiteren Flexibilisierung, zur Arbeitssicherheit und zu
Produktverbesserungen beitragen.

4) Die Umstellung der Fertigung auf verstarkte Automation und die Integration von neuen Techniken wie 3D

Drucken tragen zur stetigen Innovation bei.
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Produkte

Federbichsenlager

Federbiichsenlager, Federrollenlager

Diese besonderen Walzlagerbauformen bilden den urspriinglichen Markenkern der Firma Eich und werden
schon seit den Griindungstagen der Firma Eich gefertigt. Zu Beginn sind einige dieser Lagertypen in
verschiedenen Anwendungen des Bergbaus verwendet worden. Ein Beispiel ist die Laufrolle ,Alaf*, eine Art
Radlager flr Transportbehalter zum Ausfordern von Kohle. Aus den guten Erfahrungen im Bergbau konnten
wichtige Erkenntnisse fiir die Leistungsfahigkeit der Lager in weiteren Anwendungen gewonnen werden. Ein
Beispiel ist die Stahlindustrie, Rollgangsrollen im Walzwerk, Stlitz- und Flhrungsrollen beim StranggieRen,

Rollgangsrollen im Ofen oder auch in Adjustageeinrichtungen.
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Produkte

Federbuchsenlager
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Produkte

Federbuchsenlager

Festlager

Lagertyp
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Produkte

Federbuchsenlager

ABC-Lager
Erz.-Typ Erz.-Nr. Erz.-Abmessung Gewicht [kg] CO [kN] C [kN]
abc 10456e 45/80 mm x 80/70 mm 2,1 327 205
abc 11588e 50/80 mm x 75/70 mm 1,6 332 189
abc 10455¢ 50/85 mm x 80/70 mm 2,2 375 220
abc 8227e 50/95 mm x 85/50 mm 2 320 205
abc 7565e 50/95 mm x 85/50 mm 3 320 205
abc 11166e 55/85 mm x 75/70 mm 1,8 380 215
abc 11167e 60/95 mm x 75/70 mm 2,4 432 230
abc 10203e 60/89 mm x 73/63 mm 1,6 400 195
abc 8545e 65/105 mm x 90/64 mm 2,2 390 245
abc 11590e 65/95 mm x 75/70 mm 2 410 208
abc 11259 75/105 mm 75/70 mm 2,7 520 255
abc 10227e 75/104 mm x 73/63 mm 1,9 440 203
abc 10236e 80/120 mm x 73/63 mm 3 530 265
abc 8546e 85/125 mm x 90/64 mm 2,7 530 295
abc 10389 90/121 mm x 73/63 mm 2,4 528 247
abc 11325¢ 95/130 mm x 75/70 mm 3,7 636 302
FederoucTseniager Seile 141 14



Produkte

Federbuchsenlager

BR-Lager

Erz.-Typ Erz.-Nr. Erz.-Abmessung Gewicht [kg] CO [kN] C [kN]
br 8132e 35/60 mm x 64/38 mm 0,6 115 82
br 2671e 35/62 mm x 50/36 mm 0,6 90 65
br 2436e 35/65 mm x 56,5/38 mm 0,65 95 50
br 2955¢ 35/65 mm x 64/38 mm 0,7 100 85
br 11386e 40/68 mm x 58/45 mm 0,9 160 101
br 10144e 40/71 mm x 60/45 mm 0,9 145 110
br 10772e 45/67 mm x 50/40 mm 0,6 130 80
br 10063e 45/67 mm x 73/63 mm 0,8 240 130
br 10145e 45/75 mm x 86/70 mm 1,3 260 175
br 10541e 50/80 mm x 75/70 mm 1,5 350 215
br 11941e 50/85 mm x 57/45 mm 1,4 153 108
br 8679 50/85 mm x 73/45 mm 1,5 183 140
br 3110e 50/95 mm x 95/70 mm 2,1 285 215
br 11181e 55/80 mm x 73/63 mm 1,2 275 140
br 6204e 55/90 mm x 73/63 mm 2 320 185
br 8466e 60/89 mm x 73/63 mm 1,6 365 175
br 8065e 60/89 mm x 73/63 mm 1,6 345 160
br 6205e 60/95 mm x 73/63 mm 2 365 200
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Produkte

Federbuchsenlager

BR-Lager
Erz.-Typ Erz.-Nr. Erz.-Abmessung Gewicht [kg] CO [kN] C [kN]

br 5522e 60/110 mm x 105/94 mm 3.4 515 340
br 9138e 62/89 mm x 73/63 mm 1,5 350 190
br 8511e 70/99 mm x 73/63 mm 1,7 390 180
br 2675e 70/120 mm x 71,5/50 mm 3 315 205
br 11189 75/104 mm x 73/63 mm 1,8 393 188
br 11397e 75/105 mm x 73/63 mm 3 431 200
br 11190e 90/121 mm x 73/63 mm 24 538 250
br 10557e 90/130 mm x 73/63 mm 3 988 295

SIE BENOTIGEN EINE INDIVIDUELLE ABMESSUNG?

Dann sprechen Sie uns gern an. Wir bieten lhnen alle Lagerausfiihrungen in individuellen Abmessungen

sowie Spezifikationen flr das jeweilige Einsatzgebiet an.

>> HIER KONTAKT AUFNEHMEN <<

Federbichsenlager Seite 16/ 74
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Produkte

Geteilte Lager

Geteilte Walzlager haben eine spezielle Bauform, die auf bestimmte Anwendungsfélle angepasst werden,
wie zum Beispiel gekropfte Antriebswellen (angetriebene Strangflihrungsrollen, Stitzlager flr lange/schwere
Antriebsspindeln), sehr lange Antriebswellen (Schiffswellen, Antriebswellen in Kihlbetten) oder auch schwer
zuganglichen Lagerstellen (Antriebswelle eines schweren Lifters). Geteilte Walzlager gibt es als Loslager,
Festlager und auch als Stutzlager oder Flhrungslager. Festlager und Stltzlager nehmen neben radialen
Kraften auch axial Krafte auf. Axiallager gibt es auch als geteilte Variante, zum Beispiel als Stutzlager flr
schwere senkrecht stehende Wellen. Die geteilten Walzlager entsprechen im Prinzip dem Aufbau der
ungeteilten Lager, d.h. Innenring, Walzkdrpersatz (vollrollig oder mit Kafig) und dem Aufenring. Alle Teile
bis auf die Walzkorper sind geteilt. Zur Befestigung der Lager kommen bei den geteilten Lagern noch die

sogenannten Klemmringe hinzu.

Der Auflenring wird in aller Regel spaltfrei gefertigt und durch die Gehdusebohrung gehalten. Eine weitere
Bauform ist die sogenannte geteilte Gehduse Lagereinheit, diese besteht neben dem geteilten Lager auch noch
aus einem geteilten Gehause. Diese Gehause gibt es in unterschiedlichen Varianten, z.B. auch mit integrierter
Wasserkiihlung. Hierbei ist zu erwahnen, dass die Gehause in aller Regel gering verschleiRen und somit

mehrfach verwendet werden konnen.
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Produkte

Geteilte Lager

Geteilte Stranggusslagereinheiten Spindellager Verwendung im Warmwalzwerk

Kugellager Verwendung in einer Einsatzgebiet Kihlbett
Mllverbrennungsanlage

Inhalt > Produkie > Geteilte Lager Seite 18 /74



Produkte

Geteilte Lager
SLEGET-Lager

i - - - C
Erz-Typ Erz-Nr. Erz-Abmessung Gewicht Zapfen-@ Rollen-@ Fenster Co

[ka] [mm] [mm] breite [mm] [kN] [kN]
145/120 mm x
sleget  11636e 18 75 150 140 710 320
120/185 mm
175/120 mm x
sleget  10540e 25 95 175 130 820 360
150/227,5 mm
212/134 mm x
sleget 6354e 38 100 200 146 810 435
145/235 mm
212/148 mm x
sleget 6772¢ 39 105 205 165 1040 520
145/237,5 mm
220/145 mm x
sleget 8189 41 120 220 165 745 375
160/260 mm
250/162 mm x
sleget 8865e 60 130 250 180 1580 800
165/280 mm
sleget 8832e 250/160 mm x 55 135 250 184 1255 645
160/275 mm
sleget  8191e 260/165 mm x 55 140 260 185 1352 677
185/305 mm
sleget 7406e 310/174 mm x 94 160 310 190 1872 1037
200/340 mm
sleget  11191e 360/175 mm x 102 190 360 190 2500 1000
185/345 mm
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Produkte

SACRB

Das SACRB-Lager ist ein Walzlager, mit hochsten statischen Tragfahigkeiten und zwangsfreier Winkelein-
stallbarkeit. Dieser Lagertyp besteht aus einem Innenring, dem Walzkdrpersatz, in der Regel vollrollig oder
auch mit einem Kafig, einem kugeligen AufRenring und dem Einstellring, der Kalotte. Der kugelige
Aulenring sitzt in der Kalotte und kann Fluchtfehler der Lagersitzstellen ausgleichen. Die Winkelein -
stellbewegung erfolgt dadurch nicht im Walzkontakt. Die Tragfahigkeit des Rollenlagers bleibt dadurch in
jeder Position voll erhalten. Die Loslagervariante hat einen glatten/geraden Innenring, die Walzkorper
kénnen darauf axial leicht verschieben. Durch das oben beschriebene Prinzip der Winkeleinstellung ist

auch in verkipptem Zustand eine zwangsfreie axiale Verschiebung, z.B. durch Warmedehnungen, mdglich.

Die SACRB-Lager sind eine Alternative
zu Pendelrollenlagern oder Torodial-

lagern, sie konnen in aller Regel 1:1

ausgetauscht werden.

DOWNLOADS

Mit einem Klick auf das jeweilige PDF
kénnen Sie sich dieses zur Ansicht
o6ffnen und bei Bedarf herunterladen.
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Produkte

SACRB
SACRB-Lager
Erz.-Typ Erz.-Nr. Erz.-Abmessung CO [kN] C [kN]
sacrb 7896e 50/110 mm x 40 mm 288 178
sacrb 8931e 55/120 mm x 43 mm 360 230
sacrb 10579 65/100 mm x 35 mm 250 117
sacrb 7897e 65/140 mm x 48 mm 473 240
sacrb 8504e 75/125 mm x 40 mm 365 195
sacrb 8082e 80/140 mm x 33 mm 335 180
sacrb 11595¢ 80/140 mm x 43/33 mm 345 175
sacrb 10248e 90/125 mm x 46 mm 455 175
sacrb 11219 90/135 mm x 60/55 mm 605 245
sacrb 8195e 100/150 mm x 50 mm 630 241
sacrb 8362¢ 100/150 mm x 76 mm 615 270
sacrb 10319¢ 100/165 mm x 62/52 mm 660 295
sacrb 11570e 100/165 mm x 65 mm 790 335
sacrb 10672e 100/215 mm x 73 mm 1000 570
sacrb 8072¢ 110/170 mm x 60 mm 859 350
sacrb 8326e 110/170 mm x 76 mm 750 315
sacrb 10036e 110/180 mm x 69 mm 1000 400
sacrb 11569¢ 120/180 mm x 60 mm 920 365
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Produkte

SACRB
SACRB-Lager

Erz.-Typ Erz.-Nr. Erz.-Abmessung CO [kN] C [kN]
sacrb 8412e 120/180 mm x 60/87 mm 825 325
sacrb 8004e 130/200 mm x 69 mm 1150 410
sacrb 8921e 130/210 mm x 80 mm 1285 585
sacrb 11416e 140/195 mm x 50/40 mm 595 255
sacrb 8442e 140/225 mm x 68 mm 1055 530
sacrb 1777e 150/225 mm x 75 mm 1400 460
sacrb 8133e 160/240 mm x 80 mm 1600 575
sacrb 8268e 170/260 mm x 90 mm 1995 745
sacrb 10519e 180/280 mm x 100 mm 2020 1020
sacrb 10212e 196/320 mm x 140 mm 3340 1400
sacrb 9033e 200/310 mm x 82 mm 1890 800
sacrb 8419 220/340 mm x 90 mm 2445 984
sacrb 8574e 240/400 mm x 128 mm 3650 1750

SIE BENOTIGEN EINE INDIVIDUELLE ABMESSUNG?

Dann sprechen Sie uns gern an. Wir bieten lhnen alle Lagerausfiihrungen in individuellen Abmessungen

sowie Spezifikationen flr das jeweilige Einsatzgebiet an.

>> HIER KONTAKT AUFNEHMEN <<
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Produkte

Zylinderrollenlager

Zylinderrollenlager mit hoher Tragféhigkeit

Was sind die Vorteile von solchen Rollenlagern? Die Zylinderrollenlager von Eich Rollenlager konnen bei
Bedarf aus hitzebstandigerem Material bestehen, sie weisen auf Grund ihrer Bauweise auch eine hohe
Tragfahigkeit auf. Die groRe radiale Tragzahl eines solchen Lagers macht es vor allem bei hohen Lasten
besonders leistungsstark. Kugel- oder Pendelrollenlager haben aufgrund ihrer geringeren Flache bei gleichen
Abmessungen eine geringere Tragfahigkeit. Zylinderrollenlager verfigen auf ihrer groleren Flache trotz kleiner

Bauform Uber einen ldngeren Linienkontakt.

Zylinderrollenlager werden als Los- aber auch Festlager verbaut. Die Anwendungsgebiete der Zylinder-
rollenlager sind vielfaltig. Diverse Lager werden in fast allen Bereichen des Maschinen- und Anlagenbaus
verwendet und unterstiitzen den Menschen besonders im Umgang mit groRen und komplexen Maschinen und

Anlagen.
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Produkte

Zylinderrollenlager

Rollenlager mit ldangeren Wélzkérpern

Gibt es Methoden, um Baurdume bei hoher Last besser auszunutzen? Eich Rollenlager haben den Vorteil, dass
sie bei gleicher BaugréRe wie andere Rollenlager tber langere Walzkdrper verfligen kdnnen. Trotz einer
geringen Bauhohe des Lagers, konnen die nadelartigen Walzkorper durch ihre Lange eine hohe Trag-zahl
generieren. Solche Lager werden haufig in Anlagen der Schwerlastindustrie verbaut, es gibt aber eine Vielzahl

von weiteren Anwendungsgebieten.

Im Vergleich bewahrt sich ein Eich Rollenlager durch seine geringe GroRe mit hoherer Tragfahigkeit, weil die
Auflageflache vergroRert ist und damit ein langerer Linienkontakt ermdglicht wird. Unterschiedliche
Lagerldsungen konnen dabei sowohl einreihig als auch mehrreihig realisiert werden, je nachdem wo das

Lager zum Einsatz kommen soll.

Inhalt > Produkie > Zylinderrollenlager Seite 24 / 74



Produkte

Zylinderrollenlager

Rollenlager mit langer Lebensdauer

Wie lange kann ein Rollenlager verwendet werden? Je
nach Anwendungsbereich werden die Materialien fiir

diese Rollenlager genauestens zusammengestellt, um

das Zylinderrollenlager auf Ihre Ansprache anzupassen.

Wichtig fiir uns sind daher auch die erwarteten
Temperaturen und der allgemeine Einsatzbereich.
Anhand dessen muss eine Problemlésung auch fir
Abdichtungen gefunden werden. Die Eich Rollenlager
zeichnen sich zudem durch ihre hohe Schmutz- und
Temperaturunempfindlichkeit aus. In Verbindung mit
den hochwertigen Materialien und der modularen
Bauweise der meisten Lager kann eine hohe

Lebensdauer erzielt werden. Auch Reparaturen sind

PERSONLICHE BERATUNG

Wollen Sie sich fir Ihr Projekt beraten lassen
oder haben Sie ein Problem mit diversen

Lagern?

Sprechen Sie uns gerne an und wir finden
auch flr lhr Problem eine Alternatividsung,
ganz gleich ob es sich um ein Zylinderrollenlager
oder ein Nadellager handeln soll. Unsere Lager
sind sehr schmutz- und hitzebestandig und halten

auch lhren Anspriichen stand.

>> HIER KONTAKT AUFNEHMEN <<

einfach durchzufiihren. Wir von Eich Rollenlager verstehen uns als Problemldser. Auch unter den hartesten
Bedingungen, mussen die Lagereinheiten vernunftig arbeiten und miteinander harmonieren. Wo andere
Lager an ihre Grenzen stoRen, kommen unsere Zylinderrollenlager zum Einsatz! Speziell fir Sonderfalle
finden wir in enger Absprache mit lhnen eine Lésung und passen unsere Lager an Ihre Anspriiche an.

Unsere Rollenlager sind nicht standardisiert oder genormt, denn wir stellen Lager nicht in Serie her.

DOWNLOADS

Mit einem Klick auf den jeweiligen
Button kénnen Sie sich PDFs zur
Ansicht 6ffnen und bei Bedarf
herunterladen.
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Produkte

Harteverfahren

Werkstoffe und Wérmebehandlung bei Eich

Werkstoffe und Warmebehandlung sind wichtige Bestandteile und Verfahren, (iber welche die Eigen-
schaften und das Leistungsvermogen der Walzlager beeinflusst werden. In den letzten Jahren haben wir
unsere Aufwendungen in diesem Bereich deutlich erweitert. Wahrend wir in der Vergangenheit im
Wesentlichen nach allgemeinen Normen sowohl unserer Werkstoffe eingekauft haben und ebenso nach
Standardverfahren die Warmebehandlung durchgefiihrt haben, sind heute schon bei der Entwicklung und
Konstruktion unserer Produkte die Materialauswahl und das Warmebehandlungsverfahren fester Be -

standteil der Planung.

In enger Zusammenarbeit mit unseren Materiallieferanten und Hartereien, planen und simulieren wir heute
die beste Materialauswahl und das geeignetste Warmebehandlungsverfahren fur die jeweiligen

Anwendungsfalle.

Dariiber hinaus arbeiten wir mit wissenschaftlichen Forschungsstellen wie dem Betriebsforschungsinstitut des
VDENh, der Arbeitsgemeinschaft Warmebehandlung u. Werkstofftechnik (AWT) und ausgewahlten Instituten an

Hochschulen zusammen.

Harteverfahren Seite 26 / 74



Produkte

Harteverfahren

Werkstoffe und Wérmebehandlung bei Eich

Fur die unterschiedlichen Bauarten und Anwendungen von Walzlagern steht eine Reihe von Werkstoffen zu
Verfligung, die jeweils unter Abwagung mehrerer Kriterien ausgewahlt werden. An erster Stelle steht das
Leistungsvermogen des Walzlagers, jedoch auch Fragen der Wirtschaftlichkeit, Verfugbarkeit und

Verarbeitbarkeit beeinflussen die Werkstoffwahl.

Der bekannteste und weltweit wahrscheinlich am Haufigsten untersuchteste Stahl ist der 100Cr6. Seit
der Zeit um die Jahrhundertwende vom 19. ins 20. Jahrhundert und den Arbeiten von Stribeck ist diese
Stahlqualitat, mit ca. 1% Kohlenstoff und 1,5% Chrom, nahezu unverandert in seiner chemischen

Zusammensetzung.

Die heutzutage gebrauchlisten Stahlqualitéten fir Walzlager sind in der internationalen Norm DIN EN ISO 683-

17 gelistet und detailliert beschrieben.

Tabelle € — Hirte In don Ublichen Lieforzustanden
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Produkte

Harteverfahren

Werkstoffe und Wérmebehandlung bei Eich

Die Norm gibt unter anderem genaue Auskiinfte Uber die Bezeichnungen, Bestellangaben, chemische

Analysen, mechanische Eigenschaften und Reinheit.

Die Stahle werden bis zum Durchmesser 250 mm entweder als Stange oder Rohr geliefert. Ringabmes-

sungen oberhalb von 250 mm werden in aller Regel geschmiedet.

Die gebrauchlichsten Stéhle fiir die Erzeugnisse bei der Eich Rollenlager GmbH sind die in der oben
zitierten DIN EN ISO aus der Gruppe der durchhartenden Stéhle, der 100Cr6 oder entsprechend der
Wand-starke jeweilig angepasste Legierungen zur besseren Durchhartbarkeit. Aus der Gruppe der
Einsatzstéahle sind es der 18CrNiMo7-6 oder der 19MnCr5. Bei nichtrostenden Teilen verwenden wir den

X46Cr13 oder X65Cr14.

Flr Anwendungen im Hochtemperaturbereich haben sich bei uns die Qualitaten X40CrMoV51 oder
X153CrMoV12 bewahrt. Beide Stahle weisen sehr gute Eigenschaften in den hohen Temperaturbereichen

auf.

Fur die Walzlagertypen der Federtechnologie wird ein gebrauchlicher und ebenso wie der 100Cr6 sehr gut
erforschter Federbandstahl, namlich 50CrV4 oder 51CrV4, verwendet. An der Weiterentwicklung dieses Stahls
arbeiten wir in enger Kooperation mit unsere Lieferanten aber auch mit namenhaften Werkstoffinstituten
zusammen. Die heute verwendeten Formen und Qualitaten sind das Ergebnis dieser langjahrigen und
kontinuierlichen Zusammenarbeit. Fur den Einsatz im Hochtemperaturbereich verwenden wir auch speziell

gewalzten Warmarbeitsstahl (X40CrMoV51).

Fur Druckringe, Scheiben, aber auch K&fige verwenden wir in aller Regel unlegierte C-Stahle. Kafige, die

nicht aus Stahl gefertigt sind, werden aus Messing oder hochfestem Aluminium gebaut.

Fur alle verwendeten Werkstoffe ist die normgerechte Einhaltung der chemischen Analyse und bei wélz-
beanspruchten Teilen auch die Reinheit des Vormaterials ein entscheidendes Kriterium. Alle Materialliefe-
rungen werden durch entsprechende Zeugnisse dokumentiert. Zusétzliche Priifungen, wie Rissprifungen,

Ultraschallpriifungen o. &. konnen vereinbart werden.
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Harteverfahren

Werkstoffe und Wéarmebehandlung bei Eich

Die exzellente MaterialgUte ist die Voraussetzung fiir alle folgenden Fertigungsschritte. Nach der Weich-
bearbeitung der Teile folgt die Warmebehandlung. Dieser Arbeitsschritt ist derjenige, bei dem auf die jeweilige

Anwendung abgestimmte Eigenschaften flir die Bauteile eingestellt werden kdnnen.

Das klassische Warmebehandlungsverfahren fiir Lagerringe aus durchhartbaren Stahlen ist die marten-

sitische Abhartung mit anschlieRendem Anlassen.

Die Teile werden auf eine genau definierte

Temperatur erwarmt, fir eine gewisse Zeit °c —_—

dort gehalten und dann abgeschreckt. !::Z; Hiirten
Nach dem Abschrecken haben die Teile 600+

dann die sogenannte Abschreckharte. Das L

“ ZCOIL | Anlassen
Abschrecken geschieht in einem Olbad b [ —— )

oder heutzutage in speziellen Polymer-ge-

mischen. Nach dem Abkuhlen werden die

Teile dann nochmal in einem entsprechenden Ofen angelassen, d.h. sie werden nochmal erwarmt. Die
Temperaturen des Anlassens richten sich nach den gewlinschten Eigenschaften, wie z.B. der
Temperaturbestandigkeit. Die beim Anlassen gewahlte Temperatur bestimmt die maximale
Einsatztemperatur flr das Teil, bis zu welcher der Werkstoff ein stabiles Geflige hat. Mit dem Anlassprozefy
lassen sich viele Varianten oder Eigenschaften der Chromstéhle beeinflussen, z.B. in einem bestimmten

Temperaturfenster erreicht man bei geringen Harteverlust eine berproportionale Zahigkeitssteigerung.

Ein weiteres etabliertes Verfahren ist das Bainitisieren (Isotemphéartung), hier wird im Material eine sehr
glnstige Eigenspannungsverteilung erzeugt. Man erreicht sie durch ein Halten der abge-schreckten Teile
auf der werkstoffabh@ngigen Abschrecktemperatur. Mehrstiindiges Halten bewirkt eine allméhliche
Umwandlung des Gefiiges, wobei in der Randschicht Druckeigenspannungen entstehen. Diese Druck-
spannungen mindern bei Uberrollbeanspruchung die Werkstoffbeanspruchung und wirken wachstums-

hemmend auf Risse, falls sich solche nach hoher Lastwechselzahl bilden.
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Harteverfahren

Werkstoffe und Warmebehandlung bei Eich

Das dritte Harteverfahren ist das Einsatz- .c -

harten. In vielen Anwendungen werden 1xor e —

Waélzlager stark stoR3- oder biegewechselbe- A ::;.

ansprucht, oder aufgrund von Montagebe- 00}

dingungen haben die Lagerringe einen losen = M

Sitz. Dies kann zu Relativbewegungen zwi-
schen Lagerteilen und auf der Welle flhren,
mit értlicher Uberhitzung und RiRbildung als Folge. Fiir diese Anwendungen empfiehlt sich Einsatzstahl und das
entsprechende Harteverfahren. Nach einer geflihrten Gasaufkohlung werden die Bauteile einer martensitischen
Warmebehandlung unterzogen, die auler der harten Randzone um den zahen Kern Druckeigenspannungen in

der Randschicht erzeugt.

°c T Da Einsatzhartung eine zur Mitte des Werk-
} - Hirten stlickquerschnitts hin abnehmende Harte
und Festigkeit erzeugt, ist es erforderlich,
) Einsatzhartungstiefen nach Belastung und
o /——\Amasm Kontaktgeometrie festzulegen, um im sta-

tischen oder dynamischen Betrieb plasti-

schen Verformungen der Kontaktstelle oder

Ermidungsschaden entgegenzuwirken. Die Einsatzhartungstiefe wird nahrungsweise mit der folgenden

Formel ermittelt: Eht550HV = (0.07 ... 0,12) x Rollkorperdurchmesser

Einhartungstiefen bis ca. 2mm sind Standard, groRere Tiefen sind sehr aufwendig, je nach BauteilgroRe

ergeben sich Ofenzeiten von bis zu 90 Stunden.
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Harteverfahren

Werkstoffe und Wérmebehandlung bei Eich

Weiter sind die Verfahren Flamm- oder Induktivharten zu nennen. Bei diesen Verfahren konnen auch nur

Teilbereiche eines Bauteils gehartet werden.

In den letzten Jahren haben sich auch einige mechanische Verfahren zur Steigerung der Bauteileingen-
schaften etabliert, namlich das Kugelstrahlen oder das Fest- oder Glattwalzen. Bei diesen Verfahren werden

oberflachennah gunstige Eigenspannungszustande erzeugt.

Zu guter Letzt sind noch die Verfahren der Oberflachentechnik zu nennen - Beschichtungen. Mit diesen
Verfahren lassen sich ebenfalls die Eigenschaften der Bauteile anwendungsbezogen beeinflussen. Bei uns
haben sich hierbei insbesondere das Briinieren und das Phosphatieren etabliert. Durch diese Verfahren

werden das Einlaufverhalten und die Notlaufeigenschaften gesteigert.
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Strangguss
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Einsatzgebiete

Strangguss

Eich Rollenlager in Stranggussanlagen - Timeline

1968 wurde durch Mannesmann-Sack bei Thyssen Grillo in Gelsenkirchen Schalke eine Senkrechtstrang-
gieRanlage mit Eich Federrollenlagern ausgeristet. Die Federrollenlager iberzeugten durch ihre hohe
Widerstandskraft gegen das schwierige Umfeld, welches von den negativen Einflissen der Sekundarkuhlung

und den hohen Temperaturen aus dem Giellprozess beeinflusst wurde.

Neben diesen die Lebensdauer der Lager beeinflussenden Faktoren, mussten auch hohe Lasten durch den
ferrostatischen Druck (ibernommen werden, da die hohere innere Temperatur im Strang als die auf der
erstarrten AuBenhaut zu einer Ausdehnung des Stranges fiihrt. Diese Ausdehnung kann Risse in der
Oberflache verursachen, welche im schlimmsten Fall zu einem Durchbruch flihren kdnnen. Bei einem solchen
Durchbruch reil’t die erstarrte Hiille des Stranges und der noch fliissige Teil l&uft aus und an der Anlage herab.
Produktionsverlust, Anlagenschaden und im schlimmsten Fall Gefahr fir Leib und Leben der Mitarbeiter

konnten die Folgen sein.

Ansicht eines Anlagen-
durchbruchs mit Blick in den
»ausgelaufenen” Strang
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Strangguss

Aus einer Hand — Lagerldésungen von den Ful3rollen bis zum Richtsegment

Eich Lager waren auf Grund ihrer Robustheit in Rollgangen bei Sack bekannt und wurden somit flir
Stranggussanlagen ein Standard. Seit Ende der Sechziger Jahre wurden unsere Produkte in Gber 250

StranggieRanlagen in der Erstausrustung verwendet.

Eich Rollenlager bietet Lagerlosungen fir die Problemstellungen beim Einsatz von Walzlagern in Anlagen
zum Erzeugen und Umformen von Stahl. Durch die jahrzehntelange Zusammenarbeit mit Anlagenher-
stellern und -betreibern verfiigt Eich Rollenlager tber ein ausgepragtes Know-how. Zahlreiche Stahlwerke
vertrauen auf die Produkte von Eich Rollenlager, hierzu zéhlen Lagerlésungen flr viele Lagerstellen, die
bisher eine kontinuierliche Produktion wegen frihzeitigem Ausfall der Lager behindert haben. Stahlwerke
weltweit profitieren von der Qualitat maRgeschneiderter Losungen, mit denen sich eine steigende
Produktivitat bei hdchster Zuverlassigkeit wirtschaftlich und sicher verwirklichen lasst. Mit unserem
aktuellen Programm fiir StranggieRanlagen, bestehend aus ABC Lagern, SACRB und geteilten Lager

bietet Eich Lagerlosungen, die perfekt auf die Anforderungen in StranggieRanlagen zugeschnitten sind.

BR Lager Geteiltes Lager SACRB-Lager
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Strangguss

Federbiichsenlager in den oberen Strangfiihrungs- und Fulrollen

ABC Lager sind das Federbuchsenlager fur das neue Millennium. Nachdem das Federrollenlager in den
80ger Jahren mehr und mehr vom Eich Federbiichsenlager Typ BR abgel6st wurde, zeigte sich anfangs
der 2000er Jahre, dass die Anspriiche der Anlagen an die Walzlager in den oberen Segmenten weiter an-

stiegen.

In einigen CSP Anlagen und klassischen Brammenanlagen wurden vermehrt tordierte Lagerkafige festge -
stellt. Es handelte sich hierbei Lagerschaden, die sich vor dem Ende des tblichen Lebenszyklus der Lager
ereigneten. Im Jahr 2005 wurden von Eich eine Losung
vorgestellt welche sich der oben beschriebenen
Probleme widmen sollte, die zuerst bei unserer
Vertretung flr Spanien durch einen Anlagenbetreiber im

sudlichen Spanien gemeldet wurden.

Die Losung bestand weiter aus zwei ublichen Federblchsen

und seitlichen Anlaufringen.

Bisher wurden die Kafige der beiden verwendeten La-

gertypen Federrollenlager und Federbuchsenlager bei

Eich im Taumelnietverfahren (Englisch ,reviting“) verbunden. Diese Verbindung wurden durch beispielsweise
méaandernde Strangbewegungen Uberbeansprucht, wenn die Strangfiihrungsrollen seitlich an den Lagerbock
anliefen und teilweise auch abgebremst wurden. In der Folge wurden Lagerbdcke und die Stirnflachen der
Rollenmantel beschadigt und somit die Nieten an den Lagerkafigen gelockert bzw. die Verbindungs-dorne mit
den Nietkdpfen verdreht. Der K&fig konnte seine eigentliche Aufgabe, die Walzkdrper wahrend des Abwalzens

zu fuhren, nicht mehr erfillen.
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Strangguss

Eich entwickelte einen Schnapp-
mechanismus, der dem Kafig auch seinen
internen Namen ,Schnappkafig“ gab, bei
dem auf das Vernieten verzichtet werden
konnte und im Falle von seitlichem Druck

den Kafig weiter drehfahig halt.

Dabei wird der Grundring in dem die Walz-
kérper nun dber ihre Gesamtlange gefiihrt
werden, in einer nach dem Nut und
Federprinzip arbeitenden Formgebung
verbunden werden. Beide Ringe bleiben

dabei gegeneinander drehfahig.

Das neue Lagerkonzept wurde ABC-Bearing oder ABC-Federbiichsenlager genannt, da es erfolgreich das

Blockieren des Kafigs im GieBprozess unterbinden konnte. ABC bedeutet ,anti-blocking-cage* vom englischen

Wort fir Lagerkafig. Die Probleme mit tordierten
Kafigen treten in Anlagen die ABC Lager verwenden
nicht mehr auf. In immer mehr neuen Anlagen werden
diese ABC Lager von den fuhrenden Anlagenbauern

direkt in der Erstausristung vorgesehen.
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Strangguss

Das Konzept der ,Dreiring“-Lager mit Kreuzschliff in Stranggief8anlagen

Das vollrollige Zylinderrollenlager wurde speziell fur den Einsatz als Loslager in Stranggussanlagen ent-
wickelt. Durch die optimal fir den vorhandenen Bauraum ausgelegte Innenkonstruktion erreicht dieses

Walzlager hdchste Tragfahigkeit.

Das SACRB Lager flr Strangfiihrungsrollen als ideale Loslager-Ldsung lasst eine zwanglose axiale
Verschiebung zu und kann Winkelfehler > 0,5° ausgleichen. Durch die vollrollige Ausfiihrung wird eine
maximale statische Tragzahl ermoglicht, die besonders bei
langsam drehenden Rollen den GieRstrang optimal ab-
stlitzt, auch wenn von der Senkrechten in die Waagerechte
umgelenkt wird. Um Durchbiegungen einzuschranken, sind
die Rollen in ihrer Lange mehrfach in Walzlagern
abgestitzt. Zur Lagerung der Rollen werden SACRB

Zylinderrollenlager von Eich Rollenlager verwendet, welche

eine besonderen die Beweglichkeit des AulRenringes in der
Kalotte vorweisen. In den oberen Segmenten kommen Eich
Federblchsenlager zum Einsatz. Loslager in
Strangfiihrungsrollen miissen die Langsausdehnung der
Wellen méglichst zwanglos ausgleichen und
Wellendurchbiegungen kompensieren. Die hohen Lasten erfordern eine hohe statische Tragfahigkeit der
Lager. Die gangigen Loslagerlésungen stellen meistens einen Kompromiss dar und erflllen diese
Anforderungen nicht optimal. Das neue SACRB-Dreiringrollenlager (Self-Aligning-Cylindrical-Roller-Bearing)

verbindet die Vorteile vollrolliger Zylinderrollenlager mit den Eigenschaften eines Toroidallagers.
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Strangguss

Hohe radiale Tragfahigkeit, zwanglose axiale Verschiebbarkeit und die Mdglichkeit, Winkelfehler auszu-
gleichen. Alles vereint in einem Lager, das nicht wie bei einem Toroidallager von der Einbaulage versetzt
montiert werden muss, um die Warmeausdehnungen der Rolle auszugleichen, zudem kann einfach mon-
tiert und demontiert werden. Hierzu stehen lhnen auf unserer Website Montageanleitungen, Filme und
Hilfsmittel zur Verfligung. Das optimierte Loslager bewahrt sich bereits in zahlreichen

Strangfuhrungsrollen.

Es wird seit 2004 in immer mehr Anlagen von Betreibern als Ersatz fir nicht ausreichend befundene

Standardlager und Anlagenbauern in der Erstausristung von Neuanlagen verwendet.

Strangguss Seite 39/ 74



Einsatzgebiete

Strangguss
Geteilte Lagereinheiten mit wassergekihlten Gehdusen — Split bearings

Ideale Lagerlosung - Geringer Wartungsaufwand hochste Stutzwirkung

Fir den Einbau in angetriebenen Rollen gibt es seit Jahrzehnten geteilte vollrollige Zylinderrollenlager aus
dem Hause Eich Rollenlager, eingebaut in ebenfalls durch Eich konzipierte Gehause mit Kiihlwasserum-
lauf. Diese vollstandig radial geteilten Lagereinheiten vervollstandigen das Programm der Eich Produkte
fur den Einsatz in Stranggussanlagen. Die Betriebsbedingungen in Stranggussanlagen stellen hochste
Anforderungen an die eingesetzten Lager. Auf die Lager-

stellen wirken hohe Belastungen bei geringer Drehzahl.

Durch den Einsatz von Halbschalen die auf dem AuRen-
durchmesser einen Kreuzschliff erhalten, wird einerseits
die Beweglichkeit der Lagerung bei Schiefstellungen

sichergestellt und andererseits im Oberteil es Gehauses
Platz fur eine effiziente Wasserklhlung geschaffen. Die

aus dem vollen Stahl gefertigten Gehause bieten hochste

Stabilitat und konnen i.d.R. mehrfach wiederverwendet
werden, das innen liegende Lager steht als Ersatzteil zur

Verfligung.
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Eich hat mittlerweile auch Gehause fiir Kunden tberholt, was den weiteren Einsatz der Gehause nach
Beschadigung ermdglicht und so fiir die Kunden die Total Cost of Ownership (TCO) und Life Cycle Cost

(LCC) ahnlich wie bei den reparierbaren Federblchsenlagern weiter verbessert.

Stillsumdslnger

3005

Auch diese Lager bieten eine zwanglose axiale Verschiebung und Ausgleich von Winkelfehlern und
Montage und Demontage ohne Spezialwerkzeuge. Hierzu existieren ausfiihrliche Montagevideos und —
anleitungen.

DOWNLOADS MONTAGE ANLEITUNGEN

Mit einem Klick auf den jeweiligen Button konnen Sie sich
PDFs zur Ansicht 6ffnen und bei Bedarf herunterladen. MONTAGE-VIDEOS
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Ofenlager
2019

Seit 80 Jahren ist Eich Rollenlager ein gefragter Anbieter fir Sonderlager. Die Federrollenlager der Firma Eich
des Typs B und UL sind eine besondere Form des Federbiichsenlager. Sie eignen sich besonders in
Anwendungen mit hohen Temperaturen, haufige unvorhergesehene StoRe, Schiefstellungen und erheblichen

Schmutzanfall.

L AR

_ Eignung fiir hohe Betriebstemperaturen
_ Geringe Schmutzempfindlichkeit

_ Die kompakte Bauform erméglicht optimierte Lagerquerschnitte | @ity
_ Der Walzképer hat stoRabsorbierende Wirkung

_ Der modulare Aufbau der Lager ermdglicht auch den Austausch von
Einzelteilen bei Revisionen

Die aktuellen Federrollenlager fiir Ofenanlagen gibt es als Loslager Typ B (,beweglich®) und als Festlager Typ
U. Das Loslager Typ B besteht aus der Federauflenbiichse, dem Federrollenkorb, zwei aulleren Anlaufringen
(zur Flhrung des Kafigs) und einer langen Federinnenblichse (die Lange der

Federinnenblchse richtet sich unter andrem nach der zu erwartenden thermischen Dehnung).

Das Festlager Typ U wird durch beidseitig angeordneten inneren und auReren Anlaufringen (diese

Anlaufringe fixieren und flhren die Lagerung) erweitert.
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Ofenlager

Der Innen- und der AuRenring, die sogenannten Federblchsen, werden aus speziell kalt- und formgewalz-
tem Vergutungsstahl hergestellt. Die Federbiichsen durchlaufen einen 6-stufigen, sich standig weiter-
entwickelnden Fertigungsprozess. Hierbei werden die hervorragenden Eigenschaften fiir die Funktion als
robustes, fehlertolerantes Funktionsteil eingestellt (optimales Verhéltnis von Festigkeit und Zahigkeit). Ein

groBer Vorteil fur den Anwender ist die sehr einfache Montage der Federbiichsen.

Die Federinnenbiichse wird mit einem definierten Untermaf zur Welle/Achse und die FederaulRenblichse
entsprechend mit einem definierten Uberma zur Bohrung hergestellt, der sogenannten Vorspannung. Diese
Vorspannung gewahrleistet den sicheren Halt der Federbiichsen auf den entsprechenden Lagersitzflachen.
Im Vergleich zu Standardlagern sind fur die Lagersitzflachen keine besonderen Toleranzen oder auch

Oberflachengiiten einzustellen.

Ein weiterer grolRer Vorteil der Federbiichsen besteht in der hohen Anpassungsfahigkeit, z.B. im Falle hoher
Temperaturen werden etwaige thermische Dehnungen durch die Struktur der Federblichsen problemlos
kompensiert. Ein wichtiger Hinweis fir die Verwendung von Federbiichsen ist die Einschrankung, dass sie

axial nicht verspannt werden durfen.

FederauBenbiichse Federinnenbiichse
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Federrollenkorb

Der Federrollenkorb besteht i.a.R. aus den Federrollen, zwei Korbringen und den Doppelansatzdornen,
diese werden mit den vernietet und stellen die Verbindung der Korbringe her und sie halten und fuhren
die Federrollen. Das besondere Element ist aber der Walzkérper, die Federrolle. Federrollenkdrbe werden
normalerweise mit einem Flachkopf vernietet. Eine spezielle Bauform mit einem Rund-Kopf wird dann
eingesetzt, wenn davon auszugehen ist, dass der Kafig an der Anschluss-konstruktion anlauft. Die

halbrunden Kopfe der Vernietung dienen hierbei dann als Gleitelemente mit Punktberihrung.

Federrollenkorb
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Kéfigausfiihrung fiir Federrollen

Die Federrolle ist ein hohler Walzkorper, dementsprechend erklart sich die geringere Tragfahigkeit im Ver-
gleich zu einem massiven Walzkdrper. Unter Last verformen sich die Kontaktflachen (Walzkorper/Lauf-
bahnen) in einem Walzlager, man sagt auch sie platten ab. Die Federrolle hingegen verformt sich radial wie
axial, d.h. sie wird kleiner und auch langer, mit anderen Worten sie bleibt rund und dadurch drehfahig bzw.
,walzt* sich weiter ab. Diese Eigenschaften sind in umfangreichen wissenschaftlichen Versuchen
festgestellt worden. Die begrenzende Materialeigenschaft der Federrolle ist die Biegewechselspannung,
welche am Innendurchmesser der Federrolle auftritt. Federrollen sind geeignet fur eine maximale Drehzahl

von 500 — 1000 Umdrehungen pro Minute.
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Anwendungsbeispiele fiir Ofen

Aluminiumofenwagen unterliegen sowohl hohen Lasten und Temperaturen, wie auch erhohten

Axialkraften. Dies fuhrt zu starken Belastungen der verbauten Ofenwagenradlagerungen.

Ein Federrollenkorb nimmt durch die Eigenschaften der Wélzkérper die Schiefstellungen und

Temperatureinflisse sicher auf und senkt die Stillstandzeiten.

Ofenwagenrad
mit Rollenlager

Ja
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Ofenlager

Anwendungsbeispiele fiir Ofen

Im Gegensatz zum Ofenwagen, werden die Federrollenlager in Tunneléfen als Los-und Festlager mittels
Lagerflanschen an der Ofen Wand befestigt. Die Lager arbeiten direkt in der Ofenatmosphare und werden z.T.
auch von Rauchgas umstromt. Die Lager werden hohen Belastungen sowohl durch die Temperaturen, wie auch

durch StoRe bei der Gutlibergabe zwischen den Ofenherdrollen ausgesetzt.

Tunnelofen mit
Federrollen Lagern

Standard
Federrollen Kafig
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Ofenlager

_ Darstellung eines B-Loslagers mit Federrollen bestehend aus dem

Federrollenkafig, Federblchsen und seitlichen Anlaufringen.

~ Warmestabilisiert bis 350°C

_ Besonders widerstandsfahig gegen die Negativeffekte, die durch
hohe Temperaturen, StoRe, Mangelschmierung, eindringende

Medien (Rauchgas) hervorgerufen werden konnen.
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Bereits eingesetzte Lagerausfiihrungen des B/UL Lagers

Erz.-Typ Erz.-Nr. Erz.-Abmessung Gewicht [kg] CO [kN]
b 558e 30/65 mm x 80/40 mm 0,70 41,00 -
ul 351e 30/65 mm x 40 mm 0,55 41,00
b 499 40/75 mm x 120/58 mm 1,08 72,00
ul 375e 40/75 mm x 58 mm 0,97 72,00
ul 033e 40/82 mm x 69 mm 1,50 95,00
b 035e 40/82 mm x 140/69 mm 1,70 95,00
ul 5872e 45/95 mm x 70 mm 2,10 115,00
b 11112e 50/92 mm x 106/69 mm 1,84 110,00
ul 10531e 50/92 mm x 69 mm 1,75 110,00
ul 1171e 55/97 mm x 69 mm 1,85 117,00
b 1170e 55/97 mm x 140/69 mm 1,96 117,00
b 042e 65/102 mm x 140/69 mm 2,16 145,00
ul 4854e 65/102 mm x 69 mm 1,96 145,00
b 2464e 70/120 mm x 140/60 mm 3,14 125,00
ul 7864e 70/107 mm x 69 mm 1,97 165,00
ul 8125e 80/140 mm x 50 mm 3,00 130,00
b 8126e 80/140 mm x 55/50 mm 3,10 130,00
b 2751e 110/170 mm x 100/70 mm 5,39 218,00
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Walzwerke

Eich Rollenlager in Walzwerksanwendungen

Nachdem sich die Federrollenlager als zuverlassiges und robustes Lager im Bergbau an vielen Stellen
etabliert hatte, ist diese Lagerbauform auch, in den neunzehnhundertvierziger Jahren in Stahlwerken

ein-gesetzt worden.

Der erste Einsatzort waren die Transportrollen von Rollgdngen. Nach dem VergieRen von Blcken oder
Brammen werden diese vor dem Walzen in sogenannten Hubbalken- oder StoRdfen auf Temperatur ge-

bracht. Der Ubergang vom Ofen auf den Rollgang ist in aller Regel eine Schrage iiber die das Walzgut auf

den Rollgang rutscht. Ein tonnenschwerer verzunderter Stahlblock rutscht ungebremst auf den Rollgang, das

bedeutet fur die Rollen und Walzlager hohe StoRbelastung,

V7 Zunder und hohe Temperaturen. In dieser Anwendung haben

sich die Eich Federrollenlager Typenreihen B und U

ausgezeichnet bewahrt.

Das U-Federrollen-Lager besteht aus Federinnen- und
FederauBenblchsen und einem Federrollenkafig mit speziell
gewickelten und an den Stirnflachen angeschragten
Walzkorpern. Dieser Federrollenkorb wird mit entsprechenden
Druckringen innen und aulRen auf der Festlagerseite

kombiniert. Auftretende axiale Krafte werden mittels der

Druckringe uber die Federrollen an die Anschlusskonstruktion weitergeleitet.

Auf der Loslager Seite (Typenreihe B) wird, fur die thermische Ausdehnung, mit geraden Walzkorper ge-

arbeitet. Diese mdgliche Expansion ermdglicht es den Federrollen blockadelos zu drehen.

Diese Methode wurde optimiert und weltweit erfolgreich eingesetzt und brachte entscheidende Vorteile fiir die

Lebensdauer von Rollgangslagerungen in Warmwalzwerken.
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Walzwerke

Diese Walzlager konnen mit StoRen beaufschlagt werden, sind sehr fehlertolerant gegentiber Schief-
stellungen und gehen sehr gutmutig mit eintretenden Zunder-Partikeln um. Dadurch erreichen diese
Walzlagerbauformen eine hohe Laufzeit im Vergleich zu Standardwalzlagernagern, fur die z.B. hohe

Aufwendungen zur Abdichtung und Schmierung getroffen werden miissen, um optimale Lebensdauern zu

erreichen.
3N SN SN SN AN AN ARNNN
Ein weiterer Anwendungsfall sind Rollgange fiir E* RN : }
sogenannte Langprodukte (Knlppel, Trager oder
RRNES . W

Rohre). Diese Rollgange sind sehr lang und die An-

triebsstrange sind verhaltnismaig kompak.

Die Lagerbauform hat die Bezeichnung ELMA (geteilt) und besteht aus einem massiven AuRenring und

einem Federrollenkorb, der Federrollenkorb lauft direkt auf der Antriebswelle.
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Walzwerke

Far Anwendungsfalle

bei denen der Einbauraum
begrenzt ist werden Ublicherweise die die Bauformen EL, ELMA und ELR eingesetzt alle Typen haben keinen

Innenring, d.h. die Rollenkérbe laufen auf einem geharteten Zapfen, wodurch auf eine Innenblichse verzichtet

werden kann

TypEL Typ ELMA Typ ELR

¢ 5% / 'I/I s S/ /l// /_] K/ ///j/' LA / Aok CE A A -‘/_/] /// }/ L /[/ d //1/ //;d
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In Walzanlagen flr Langprodukte wird das Walzgut beim Eintritt und beim Austritt geflinrt oder gelenkt. Dies
wird Ublicherweise Uber sogenannte Abweiserrollen sichergestellt.
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Walzwerke

Eich Rollenlager in Walzwerksanwendungen

Fur diesen Anwendungsfall eignet sich

der Federrollenlagertyp B oder auch

als einbaufertige Abweiserrolle.
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Walzwerke

Die Eich Federrollen- und Federblchsentechnologie wird auch in verschiedenen Hilfseinrichtungen in
Walzwerken eingesetzt. Ein Beispiel sind die Transportwagen an Walzwerksstandern. Arbeits- und Stltz-
walzen in Walzgerusten werden in regelmaRigen Abstanden aus dem Walzenstander ausgebaut und
nachgeschliffen. Beim Ausbau werden diese Walzen inklusive der Einbaustlicke gezogen, zum Transport
werden sie auf Wagen abgesetzt, um
sie z.B. in die Walzenschleiferei zu
fahren. Das Absetzen der Walzen
geschieht mit groter Sorgfalt, aber
dennoch kommt es immer wieder zu
Situationen, dass die Teile auf den
Wagen ,fallen®. Mit Stlickgewichten von
bis zu 20 t treten dabei dann

entsprechende Stofe auf.

Eich hat hierfur Losungen entwickelt, die

EEJ TV ﬂ
Z ARSI

bis heute erfolgreich

eingesetzt wird. Es sind die Typen BR und ULR.

FiT
g
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Optimale Anpassung an die Umweltbedingungen ist gefordert. Der radiale Bauraum im Einbaustick ist

gering. Der Durchmesser des Walzenzapfens soll gegentber dem Durchmesser des Walzenballens so

grof als moglich sein. Dadurch werden
Spannungsspitzen am Ubergang vom
Walzenzapfen zum Walzenballen auf
ein MindestmaR beschrénkt. In einem
vorgegebenen radialen Bauraum bringt
das Zylinderrollenlager von allen

Walzlager-bauarten die groRte

Ublicherweise sind die eingesetzten Zylinderrollenlager 4-reihig, mit unterschiedlichsten Kafigvarianten

(Stahl oder Messing, Kammkafig, geschlossener Kafig oder Stegbolzenkafig). Die jeweilige Ausflihrung

richtet sich dabei im Wesentlichen nach den Anforderungen des Walzwerks.

e

H i A . R

Beim Walzen von Warmband durchlauft das Walzgut mehrere, meist 4 oder 6 Walzgertiste. Die einzelnen

Walzneriicte stehan aiif Ahetand NDamit dac Rand nicht diirchhannt wird e< ither cnnenannte | nnnerrnl-

len gefiihrt und auf Zug gehalten.

[T 1

Diese Looperrollen werden im \ \H }‘ kl\; 1 _‘x

Betrieb hydraulisch angestellt.

Fir diesen Anwendungsfall
haben sich die BMI bewahrt.
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Die Arbeitswalzen groRer Walzgertste werden ber Gelenkwellen bzw. Gelenkspindeln angetrieben.Nach
jedem Durchlauf des Walzguts werden die Walzen in der Hohe verstellt. Die Antriebswellen miissen dieser

Verstellbewegung folgen und sind deshalb gelenkig angeordnet.

Damit die Auslenkwinkel nicht zu gro® werden, sind die Gelenkwellen meist sehr lang. Wegen der ho-hen zu
ubertragenden Drehmomente sind sie auch
entsprechend stark ausgelegt und schwer. Bei
groReren Walzwerken stutzt sich das
Eigengewicht der Gelenkwellen in geteilten ein-
oder zweireihigen Zylinderrollenlagern ab, um
die Gelenke und Treffer von den Ge-

wichtskraften zu entlasten. Lageanderungen der

Gelenkwellen werden in den Gehauseauf-

hangungen ausgeglichen.

Geteilte Eich Lager fiir Gelenkwellen sind bis zu

Lager-Innendurchmessern von 1000 mm bereits erfolgreich eingesetzt worden. Es gibt sie in einreihigen

Versionen, die mit einem zweiten Lager kombiniert wer-den. Die gebrauchlichste Version, wird in zweireihiger

Version Doppellager genannt. Beide Lagerversionen werden komplett radial geteilt auf der Gelenkwelle verbaut.
Eich arbeitet mit den flihrenden WalzgerUst-herstellern

und Produzenten von Gelenkwellen seit Jahren

erfolgreich zusammen.

Eich ist u.a. OEM flir Kreuzgelenke von namhaften
europaischen Herstellern. Die Produkte der Firma Eich

stellen sicher, dass die Kreuzgelenke der Ge-lenkwellen

in Walzwerks- und Staucheranwendungen

betriebssicher funktionieren.
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Walzwerke

Eich Rollenlager in Walzwerksanwendungen

Ein weiteres Einsatzgebiet fir Eich Rollenlager ist der Transportbereich in Walzwerken. Nach dem Walz-

prozel wird das fertige Produkt aufgewickelt, es wird aufgecoilt. Diese Coils werden zur Abkuhlung und
Lagerung ins Fertigproduktlager gebracht. Das Coil-
gewicht betragt bis zu 45 [t]. Sie werden Uber schwere
Forderketten transportiert, die mehrere hundert Meter

lang sein konnen.

In Transportketten dieser Art, werden in aller Regel
vollrollige Lager als Laufrollen verwendet, die die hohen
Coil-Gewichte Uber Schienenstrang sicher ab-

transportieren. Durch vollrollige Laufrollen der Firma

Eich wird gewahrleistet, dass hdchste Tragfahig-

keit kombiniert wird mit der Robustheit unserer
Produkte. Durch Schmutz und Zunder in Bereichen der

Schienen und Ketten wirkt sich oft eine Kombination aus hohem Gewicht mit hohen Temperaturen und

teilweise groben Verschmutzungen negativ auf die Lebensdauer der Rollenlager aus.

Auch die AuRienmantel der Rollen missen oft auf den RN X

Schienen Uber Zunder abrollen, welcher vom gewalzten T

"

Band herunterfallt. Die vollrolligen Laufrollen bieten die
maximale Tragzahl, wahrend der Rollenmantel durch
spezielle Verfahren seine Elastizitat behalt, um beim

Uberrollen von Zunderstiicken und anderen Teilen die auf

der Schiene liegen kdnnen nicht zu brechen. _ﬂ_qu:m_ i
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Unsere Laufrollen werden von européischen Kettenhersteller und Betreiber von Walzwerken weltweit
erfolgreich eingesetzt. Eich liefert auch fur Walzwerke Stitzrollen fir Umlaufketten die gewalztes Band
Besaumscheren zufihren. Mit diesen Anlagen wird gewalztes Band seitlich begradigt. Bei der Zufiihrung
des Bandes werden Umlaufketten hohen axialen Lasten ausgesetzt, wenn die Ausrichtung nicht optimal

ist.

Auch im Anwendungsfall bei einem deutschen Stahlhersteller wurde die Kette hohen axialen Lasten
und Rotationsgeschwindigkeiten ausgesetzt, der Kunde beklagt, dass die eingesetzten Stltzrollen eines
anderen Herstellers zu schnell ausfielen. Eich hat eine Losung entwickelt in der ein anderes Harteverfah-

ren verwendet wurde und das Kéfigprinzip des Originallagers abgeandert

wurde. Die Lagerung wurde in Schritten optimiert und wird nun in dieser
Form seit mehreren Jahren erfolgreich beim Kunden eingesetzt. Eine neu
angeschaffte Umlaufkette wurde von direkt beim Hersteller der Kette mit

den entsprechenden Produkten von Eich Rollenlager ausgerustet.
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721
In Kaltwalzwerken wird allergroRter Wert auf Prazision in allen 9 I
IEI[ [ 7 IR

Teilen gelegt. Die Produkte werden hier fertig gestellt. \'r ¢ ' /‘ |
Kleinste Beschadigung auf den Oberflachen fuhren dazu, |

dass die auf hdchste Qualitét dringenden Kunden die Ab-

O
nahme von einzelnen Coils oder auch ganzer Lieferungen : e |
ablehnen wiirden. :ti

Es werden mehrreihige Walzwerkslager verwendet, die als

Stlitzlager die Arbeitswalze im Walzprozess unterstlitzen.

Wir beliefern seit mittlerweile 20 Jahren diese Anlagen

mit Lagerinnenringe als Ersatzteile, da die im Prozess

schneller verschleilen als die Walzenkranze. Seit 15
Jahren werden die vierreihigen Walzenkréanze
ebenfalls von Eich produziert. Hier bewegen wir uns in
Bereichen die flr uns bis vor 15 Jahren untypisch waren, denn es kommt hier einerseits bei geringen
Temperaturen im Arbeitsprozess zu sehr hohen Rotationsgeschwindigkeiten bei gleichzeitig hohen Lasten.
Die Toleranzen flr die Lager bewegen
sich hier in den hochsten
Prazisionsklassen P5 bzw. P6. Eich hat
hier durch Erweiterung des Fertigungs-
knowhows und des Maschinenparks
mittlerweile einen Status erarbeitet,
dass auch internationale Kunden diese
Produkte als Ersatzteile regelméaRig flr
die Wartung ihrer CVC Kaltwalzwerke

bei uns beziehen.
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Kiihlbetten

Kuhlbetten haben die Aufgabe, gewalztes Material von der Walztemperatur auf annahernd Raumtempera-

tur abzukuhlen. Die Schwierigkeiten des Abkuhlprozesses ergeben sich daraus, dass das Material an den

Auflagestellen anders abkuhlt als an der freien Oberflache. Dadurch kann es sich zwischen den Auflage-

stellen auf Grund der freien Lange durchbiegen. Gleichzeitig soll die freie Oberflache so groR wie még-lich

sein, um den Warmeubergang an die umgebende Luft zu beglnstigen. Das Bestreben, trotz dieser

Schwierigkeiten ein verzugsfreies Walzgut zu erhalten, flihrte zur Entwicklung moderner Wendekuhlbet-

ten. Bei diesen wird das Walzgut in kurzen Zeitabstanden um die Langsachse gewendet.

Ein Einsatzfall sind zum Beispiel Antriebswellen- und Exzenter-
rollenlagerung eines Kuhlbettes. Ein Kurbelgetriebe bewegt die
Forderrechen gegenlaufig in horizontaler Richtung. Gleichzeitig
heben Exzenterrollen die in Forderrichtung laufenden Rechen mit
dem Walzgut hoch. Am Ende des Horizontalhubes senken die
Rechen ab und Ubergeben das Walzgut an die nachsten Rechen.
Diese fiihren die gleiche Bewegung aus, wahrend die anderen

Rechen in abgesenkter Stellung zuriicklaufen.

VVdIZWETKE ~ EICN ROoleniager Iin vvaizwerksanwenaungen
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Richtmaschinen

In Richtmaschinen werden Bleche oder Profile durch mehrmaliges Hin- und Herbiegen im Durchlaufver-
fahren gerade gerichtet. Die Verformung muss so stark sein, dass ein wesentlicher Teil des Materialquer-
schnittes in den plastischen Bereich kommt. Bei Blechen werden die zur Biegung notwendigen Kréfte

durch glatte Walzen, bei Profilen durch kalibrierte Walzen aufgebracht. In beiden Fallen missen bei

geringen Achsabstanden groRe radiale Lasten von den Lagern aufgenommen werden.

Ein Beispiel ist die Hauptlagerung einer szl il 2V 7 7 l; NNANARNAN <]
Kaliberrolle in einer Rollenrichtmaschi-ne N ey |

fir schwere Profile. Ein zweireihiges,
vollrolliges Zylinderrollenlager an dieser
Stelle garantiert aufgrund seiner hohen
Tragzahl lange Gebrauchsdauer. Die

axiale Verschiebung erfolgt im Lager. - i -
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Walzlager in Bandbehandlungs- und Streckbiegerichtanlagen sind Walzlager mit einem dicken Aussenring,
dem Rollenmantel. Diese Bauform wird nicht in einer Bohrung verbaut, sondern stiitzt sich an einer oder

mehreren Arbeitswalzen ab. In einer Richtmaschine werden die langen Richtwalzen mehrfach tber ihre ganze

Lange abgestutzt.

Beim Streckbiegerichten werden unter Zugspannung stehende Metallbander durch fortlaufendes wech-
selseitiges Biegen plastisch gelangt und gerichtet. Dadurch wird ausgezeichnete Planheit der Metallban -
der erreicht.

Im Gegensatz zum Streckrichten durch reinen Zug wird beim Streckbiegerichten die Verformung des Bleches
durch sich Uberlagernde Zug- und Biegespannungen erzeugt. Das Band wird dabei Uber mindestens zwei
Biegerollen gefuhrt, denen eine Richtrolle nachgeschaltet ist. Fir die Verformung des Bleches ist der tatsachliche
Krimmungsradius entscheidend. Dieser wird bestimmt durch das Verhaltnis Blechdicke zu Rollenradius, den
Zug, den theoretischen Umschlingungswinkel, die Werkstofffestigkeit und den E-Modul. Einen gewissen Einfluss
hat dariber hinaus die Geschwindigkeit. Entscheidend fir den Streckgrad ist der kleinste Krimmungsradius des
Bandes. Bei sonst gegebenen Bedingungen stellt sich flir jeden Bandzug ein bestimmter kleinster

Kriimmungsradius ein, der im Grenzfall dem Radius der Arbeitswalze entspricht.
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Die Arbeitswalze, bzw. deren Durchmesser, hat also einen groRen Einfluss auf das Verfahren. Die teilwei -
se auch als Richtrollen bezeichneten Arbeitswalzen konnen als mehrere nebeneinanderliegende Arbeits -
walzen oder, wie dies bei modernen Konstruktionen der Fall ist, als Richtrollensatz eingebaut werden. Es
werden grundsatzlich Arbeitswalzen mit sehr geringem Durchmesser verwendet. Dies bedingt, dass die
Arbeitswalzen durch entsprechende Stiutzrollen Uber die gesamte Walzenlange zuverlassig unterstitzt

werden mussen.

%][‘,r;*| ' - 7¥_m:}

s |

Erschwerend kommt hinzu, dass diese Rollen bei bestimmten Anwendungen in stark verschmutzter
Umgebung (z.B. Zunderanfall) laufen missen. Fir andere Rollen (z.B. in Anlagen flir das Streckbiegerich-
ten von Aluminium) wird ein sehr leichter Lauf sowie eine zuverlassige Abdichtung gegen Austritt von
Schmiermittel gefordert. Die AuBenringe der Rollen konnen mehrere Male nachgeschliffen werden. Das ist
besonders wichtig, wenn Blech mit qualitativ hohen Anspriichen an die Oberflachenbeschaffenheit

verarbeitet wird.
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Walzlager fir Adjustageeinrichtungen, wie zum
Beispiel Zuschnittmaschinen fiir Blech. In Scheren
werden Uberwiegend vollrollige, mehrreihige
Zylinderrollenlager verbaut. Je nach verfiighbarem
Bauraum sind die Lager 3-,4-, 5- oder 6-reihig.
Diese Bauform wird sowohl auf der Los- wie auch
auf der Festlagerseite verbaut. Die geringe radiale
Bauhdhe der Lager, eine hohe statische Tragfahig-

keit sowie eine grolRe radiale Steifigkeit spielt bei

Anwendungen in Scheren eine wesentliche Rolle.
Dementsprechend werden diese Lager mit Blick
auf eine optimal statische Tragfahigkeit ausgelegt. In aller Regel sind die Betriebslasten nicht so hoch, aber
es kommt immer wieder zu hohen StoRbelastun-gen. Die Auslegung auf die optimale statische Tragfahigkeit
verhindert dann unzulassige plastische Verformungen an den Kontaktstellen zwischen den Laufbahnen und
Walzkérpern. Die Steifigkeit der Lager ist bei Scheren fiir eine genaue Positionierung der Schneidkanten
zueinander notwendig. Mehrreihige vollrollige Zylinderrollenlager bieten ein Optimum an Steifigkeit,

statischer Tragzahl und -Sicherheit.

[:v(’ 1_[ m | [_] E ?LJ—-LVHJ—LJ—LE; Ein Anwendungsfall ist die Lagerung

die Messertrommel Doppelbesaum-

schere fir Grobbleche. Flr den
Schnitt schwenkt die tber den Druck-
stoflel angetriebene Messertrommel
um einen bestimmten Winkel zur

Trommelachse.
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Mullverbrennungsanlagen

Es entstehen Tag fur Tag gewaltige Mengen Hausmull und Gewerbeabfélle, so dass die zur Verfligung
stehenden Lagerungsflache nicht mehr ausreichten. Recycling oder Kompostierung bieten nur eine ge-

ringfugige Entlastung. Mullverbrennungsanlagen sind hier die geeignete Losung!

Seit den spaten 60er Jahren werden Mullverbrennungsanlagen von europaischen Anlagenbauern konzi-
piert und gebaut. Viele dieser Anlagenbauer vertrauen auf Produkte von Eich Rollenlager fiir die Lagerung
der verschiedenen Verbrennungsrostsysteme. Wander- und Vorschubroste weiterer Anlagenbauer aus
Europa wurden mit Lagerungen aus dem Hause Eich Rollenlager bestickt. Die ersten Walzenroste ver-
fugten Uber Rostbreiten von ca. 2m Breite und wurden von den Dusseldorfer Vereinigten Kesselwerke

geliefert (spater von Babcock Oberhausen weiterentwickelt bis zu 8m Rostbreite).

Seit 2005 sind in Deutschland und ab 2009 europaweit Hausmulldeponien die nicht den ab dann giiltigen
Standards entsprechen geschlossen worden. Nur nach neuester Technologie aufgebaute oder umge-
baute Deponien diirfen noch betrieben werden, um als Endlager fiir Verbrennungsriickstande zu dienen.
Biologisch abbaubare Abfalle bilden Deponiegas, das etwa zur Halfte aus dem stark klimarelevanten

Methan besteht. Die Vorbehandlung erfolgt zum Beispiel durch Verbrennung mit Energiertickgewinnung

in Millverbrennungsanlagen.
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Im Vergleich zu Steinkohle enthalt der Haus- bezie- B L
hungsweise Gewerbemiill bis zu 40 % der Heiz- B o

energie. Diese gilt es in Fernwarme oder Strom

umzuwandeln das Kernstuck einer solchen Anlage ‘ "
ist der Verbrennungsraum. Verschiedene Rost- ; e ) ey e
systeme kommen zur Anwendung. Beispielweise e
Walzenroste, Vorschubroste oder Wanderroste.

Die MillmafRe entwickelt im brennenden, bzw.
glihen-den Zustand eine Temperatur von 800-1000
°C, diese wird bendtigt um die Bildung von
schadlichen Stoffen, wie Dioxine zu vermeiden. Um diese kontinu-ierlich zu erreichen und eine nachhaltige
Verbrennung gewahrleisten, muss die MillmalRe standig bewegt werden und durch heille Luft beliftet
werden. Dies erreicht man bei Walzenrosten, durch das Drehen der Walzen, die einen Durchmesser von
1,5 m haben und in einem Gefalle von ca. 5 m von der ersten Walze bis zur sechsten Walze angeordnet
sind. Hierdurch wird der Mill von einer Walze zur nachsten transportiert, getrocknet und verbrannt. Diese
Walzen sind mit Federtechnik der Firma Eich Rollenlager gelagert, die Laufflachen fir die Federrollen sind
Federinnenbuchsen die auf dem Wellenzapfen montiert werden und Federaullenbiichsen welche in ein

Lagergeh&use montiert sind. Federrollen sind wie die Federbiichsen aus Federstahl gefertigt.

Der verwendete Stahl hat gegeniiber einem

herkommlichen Walzlagerstahl eine erheblich

hohere Anlasstemperatur. Die Federrol-

lenkette hat die Funktion eines Lagerkafigs,

o o e e o0 s e
J

der durch seine Bauform eine schnellere
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Montage ermdglicht, weil die Ketten nicht

geschlossen sind. Die Kette wird um die

Federrinnenblchse oder in die Federau-
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Renbichse gelegt. Die Kettenlaschen sind mit den Stegen vernietet, auf denen Federrollen gesteckt sind.
Die Stege und die Laschen fiihren die Walzkorper. Sie sind fur hohen Temperaturen geeignet und konnen
elastische Kantenpressung aufnehmen, die durch die durch Biegung der Temperatur bei aufschlagen Wal -
zenrost entstehen. Durch Eich Rollenlager wurden somit fir diese Einsatzfalle robuste und den jeweiligen
Gegebenheiten angepasste Lagerungen konzipiert. Diese Lagerungen bewahren sich bereits seit vielen

Jahren hervorragend.

Bei den Vorschubrosten sind Abstlitzung unterhalb der Roste erforderlich. Diese Abstiitzung bilden die Lauf-
Istitzrollen, damit eine Vor- und Riickwartsbewegung der Roste méglich ist, um die Millmale zu
transportieren. Diese Stitzrollen sind ebenfalls hohen Temperaturen und hohen Verschmutzungen durch

Verbrennungsrickstande bei gleichzeitig hoher Belastung ausgesetzt.
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Diese Rollen sind schwer zugénglich fiir Wartungsarbeiten und ,Notreparaturen®. Die Roste machen im
Betrieb nur kurze Hibe. Ein Hauptziel ist somit Rolle, Achsdurchmesser, Rollenbreite, Aussenkontur der
Rollenlaufbahn, Rollenmantelharte, Lagerspiel und Abdichtung auf einander abzustimmen. Die jahrzehn-
telange Erfahrung im Hause Eich Rollenlager mit diesen Anwendungsfallen, welche auch Erfahrungen aus

anderen Anwendungen wie Lagerung fir den Ofenbau oder fiir Stranggussanlagen entstanden ist,
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haben in Zusammenarbeit mit den Kunden zu guten Ergebnissen gefiihrt. Hierbei hat sich die Flexibilitat der
Firma Eich bewahrt, weil sie immer wieder der Lage ist, kurzfristig und unkonventionelle Sonderldsun-gen zu
liefern, welche auch Lagergehduse und Lagerungen in geteilter oder ungeteilter Ausfiihrung, sowie die
kompletten Gehause beinhalten. Es konnen Lager Losung fur den Hochtemperaturbereich bis 650° angeboten

werden.

In geteilter Form wurde flr den Bereich der Luftzuflihrung ein
Lager konzipiert, welches hohe Drehzahlen erlaubt und doch

schnell gewechselt werden kann.

Das erste geteilte Kugellager von Eich Rollenlager fir

Mullverbrennungsanlagen. (siehe Abbildung links)

Auch der Abtransport der Asche Uber den Nasspresskolbenta-
scher wird mit Eich Produkten gelost. Hier bewahren sich Eich
Federbichsen die mit Bolzen geliefert werden und als Gleitlager

die vor- und riickwarts Bewegung der Kolben fiihren.
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Begutachtung und Reparatur

Nicht nur in bei der Fertigung von Sonderlagern sind wir der richtige Ansprechpartner fur Sie. Die Begutachtung

von gebrauchten Lagern und die Reparatur von leichten Schaden gehoren ebenfalls zu unserem Portfolio. Eine

leichte Beschadigung eines Einzelteils oder
Gebrauchsspuren bedeuten in vielen

Anwendungsbereichen nicht zwingend, dass das

komplette Lager ausgetauscht werden muss.

Durch unser modulares System kann der Austausch
bzw. Bearbeitung von Einzelteilen die Lebenszeit
des Federblichsenlagers verlangert werden. Die
richtige Beurteilung der gebrauchten Teile kann
daher die Kosten ersparen. Gern iibernehmen wir
fiir Sie die Begutachtung. Wenn eine Uberarbeitung
der Teile moglich und sinnvoll ist, fihren wir diese
fir Sie durch. Sollte eine Uberarbeitung nicht ratsam, bzw. nicht mdglich sein, erstellen wir Ihnen ein Angebot
uber die bendtigten Einzelteile. Um unseren Kunden die Beurteilung von gebrauchten Teilen zu erleichtern,
haben wir eine Ubersicht erstellt, die Aufschluss dariiber gibt, ob Lager ohne Bedenken weiter verwendet werden

konnen.

Die Ubersicht erhalten Sie unter folgendem Link:

Der Austausch von Zylinderrollenlager mit einem Innen- bzw. Aussendurchmesser von 300 mm bis 1800 mm
ist meist sehr kostspielig. Auch hier bitten wir unseren Begutachtungs- und Reparaturservice an. Bei dieser Art
von Lagern ist ein Austausch von Einzelteilen unter Umstanden moglich, jedoch kdnnen wir Einzelteile
bearbeiten und wieder aufbereiten. Dadurch kdnnen unsere Kunden den mit hohen Kosten verbunden

Austausch von kompletten Lagern vermeiden.
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Ersatzteile

Kundenservice ist uns bei Eich Rollenlager besonders wichtig. Bereits seit Jahrzehnten bieten wir unseren
Kunden einen umfassenden Reparaturservice an. Wir betreiben zudem eine eingehende Schadens-analyse

und verflgen Uber eine grole Bandbreite an Ersatzteilen.

Solche Ersatzteile bieten wir dank dem modularen System der Federbiichsenlager bereits seit der Fruhzeit
der Firma Eich an. Zu unseren Kunden zahlen Firmen, die schon seit den 70er Jahren mit Eich zusammen-
arbeiten und von unserem Service profitieren. Bei Verschleil der Lager oder einzelnen Teile, werden diese
schnell und effizient ausgetauscht, sodass das gesamte Lager nicht vollstandig ausgetauscht werden muss.

Dadurch werden flr viele Firmen mittlerweile keine kompletten Teile mehr ausgeliefert. Oft keine kompletten

Einheiten lediglich das Ersetzen der einzelnen Komponenten durch Verschleifl wird dann nétig.

Eingangszustand Gehause Uberarbeitung Gehause lackiert nach Uberholung

Gebrauchte Gehduse warten auf Versand ~ Zwischenschritt: gebrauchte Gehause Gebrauchte Gehause wahrend der

zu Eich Rollenlager. wahrend der Uberarbeitung durch Eich Uberarbeitung durch Eich Rollenlager.
Rollenlager.

SIE BENOTIGEN ERSATZTEILE FUR IHRE LAGER?

Dann sprechen Sie uns gern an. Neben dem Verkauf von kompletten Lagereinheiten, bieten wir lhnen
den Bezug von Einzelteilen als Ersatzteile fiir unsere Produkte an. Das modulare System der Federbiichsenlager
ermdglicht die Verlangerung der Lebensdauer durch eine gezielte Verwendung von Ersatzteilen und bietet
gleichzeitig eine kosteneffiziente Alternative zum Austausch kompletter Einheiten.

>> HIER KONTAKT AUFNEHMEN <<
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Vielen Dank fur
lhr Interesse.

Die in dieser Broschiire aufgeflinrten Federrollenlager stellen nur eine

Auswahl der moglichen Abmessungen und Ausflihrungen dar.

Als Hersteller von Sonderwalzlagern kann Eich Ihnen im Rahmen
der Giblichen Dimensionen nahezu jede gewtinschte Variante flir

lhren spezifischen Anwendungsfall auslegen und anbieten.

Kontaktdaten

Eich Rollenlager GmbH

Weg zum Wasserwerk 16

45525 Hattingen

Germany

Telefon: +49 (0) 2324 /5007 - 0
Fax: +49 (0) 2324 /5007 - 29
Email: info@eich-rollenlager.de

Internet: www.eich-rollenlager.de
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